附件3：调查研究报告文本模板
（空一行）
xxxxxxx(三号黑体，居中)
（空一行）
X  X； XXX； X X X (四号仿宋)
（哈尔滨工程大学 xxxxxx学院）（五号宋体）
（空一行）
摘要（小五黑体）：xxxxxx，xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx。xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx，xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx。（小五宋体）
关键词（小五黑体）：xxxx；xxxx；xxxxx；xxxx（小五宋体）

0  xxxxxxxx（四号宋体）
（小四号宋体）xxxxxxxx，xxxxx。xxxxxxxxxxxxx xxx,xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx.
1  xxxxxxxx（四号宋体）
1.1  xxxxxxxxxxxxx（小四号黑体）
xxxxx，xxxxx。xxxxxxx,xxxxxxxxxxxxxxxx xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx,xxxxxxxxxxxxxxxx。（小四号宋体）

1.2  xxxxxxxxxxxxx（小四黑体）
xxxxxxx，xxxxxx。xxxxxxxxx,xxxxxxxxxxxxxx xxxxxxxxxxx，xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx，xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx，xxxxxxxxxxx。（小四号宋体）
表1  xxxxxx表（小四宋体，居中）

	xx（五号宋体）
	xxxxxxx

	
	xxxxx
	xxxxx
	xxxxx
	xxxxx

	xxxxxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx

	xxxxxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx

	xxxxxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx

	xxxxxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx
	xxxx


2  xxxxxxxx（四号宋体）
xxxxx，xxxxx。xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx,xxxx 
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图1  xxxxx（小四宋体，居中）

xxxx，xxxxxxxxxxx。xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx，xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx。
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(1) 

（公式必须按照顺序编号，一个字符只能代表一个意思，并且第一次出现时需有注解）                      

式中  IjP——在第p组样本输入时，节点i的第j个输入
f是xx函数，xxxxxxxxx，即
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(2)           

xxxxxxx。
3  xxxxx（四号宋体）
xxxxxxxxxx，xxxxxxxxxxxxxx。xxxxxxxxxxxxx xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx。

4  xx（四号宋体）
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx，xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx。xxxxxxxxxxxxxxxx xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx。
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注：
1. 页面设置：上边距、下边距为：2.15cm，左边距、右边距为：1.95cm；；
2. 未特殊注明，段落前面空两个字节；
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